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Síntesis y preparación de 
nuevos materiales 

(base polimérica y una 
pequeña cantidad de 

grafeno)

NanoestructuraNanoestructura

Propiedades físicas

Objetivo:  Sugerir rutas para la optimización de las 
propiedades de los materiales.   Escala de laboratorio.
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Primeras incorporaciones de 
materiales poliméricos al automóvil:

En 1839 Goodyear descubrió la 
vulcanización del caucho. En 1846 
Al d P k í lhttps://www.autocasion.com/

PP
Alexander Parkes patentaría el proceso 
en frío.

E 1856 Al d P k t tó lEn 1856, Alexander Parkes patentó la 
Parkesina, plástico basado en nitrato de 
celulosa (volante).

A partir de 1950s, los plásticos fueron
sustituyendo progresivamente a las piezas
de metal Hoy en día su utilización ende metal.  Hoy en día, su utilización en
un vehículo ronda el 20%, y el más
utilizado es el PP (30%). 
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Plásticos en el automóvil:

Acabados interiores: revestimientos de 
puertas, montantes y techo; panel de 
instrumentos; acolchados de asientos, 
etc.

https://www.autocasion.com/

PP Acabados exteriores: parachoques, 
rejillas, molduras, spoilers, carcasas de 
faros, tapacubos, guardabarros, etc.

Ventajas frente a los metales:

Reducción de peso.
Fácil procesabilidad.
Evita la corrosión.
Bajo coste.
Mejor comportamiento frente a impactos a baja velocidad.
Para componentes donde se necesita una mayor rigidez, termoestables reforzados con FC.
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Acabados exteriores: parachoques, 
rejillas, molduras, spoilers, carcasas de 
faros, tapacubos, guardabarros, etc.

Ventajas frente a los metales:

Reducción de peso.
Fácil procesabilidad.
Evita la corrosión.
Bajo coste.
Mejor comportamiento frente a impactos a baja velocidad.
Para componentes donde se necesita una mayor rigidez , termoestables reforzados con FC.

http://blog.racc.es/coche/bmw-i3-
nuevo-electrico-y-de-fibra-de-carbono/
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http // int r mpr n t/M t lM ni /

En aeronáutica, el cambio de un componente de 
acero por otro de un material compuesto puede 

http://www.interempresas.net/MetalMecanica/

PEEK

Interior: CFRP basados en fibra corta 
(discontinua)

ahorrar un 60 - 80 % de peso. 

El Airbus A350 contiene hasta un 52% en peso en 
Exterior: CFRP basados en fibra 
larga (continua)

materiales compuestos usados en alas, superficies 
sustentadoras e incluso secciones de fuselaje.
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PEEKComparado con PP, el PEEK tiene:

T i ( 350ºC f 1 0 ºC d PP)
Interior: CFRP basados en fibra corta 
(discontinua)

Tm muy superior (∼ 350ºC, frente a ∼ 170 ºC de PP). 
T de servicio muy superior (260 ºC).
Propiedades mecánicas más elevadas.
M i t i l di ió Exterior: CFRP basados en fibra 

larga (continua)
Mayor resistencia a la radiación.
Insoluble en disolventes comunes.
Polímero de altas prestaciones.
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PEEK

A350 bordes deA350, bordes de 
ataque de las alas
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SEBS
https://en.wikipedia.org/

SEBS

https://www.apdm.com/biomechanical-assessments/



Sistemas multilaminares

PP Graphene+PP Graphene
(< 2 vol.%) 

+
OBJETIVO

Estudio de la influencia deEstudio de la influencia de 
grafeno en las interfases entre el 
tejido de fibra de carbono y el 
polímeropolímero
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Capacidad del material para restablecer (E´) 
y disipar (E´´) la energía con la que se le Cabina con temperatura 
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y disipar (E ) la energía con la que se le 
excita.
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Sin grafeno
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Gracias por vuestra atención


